
Hertz está comprometido con el desarrollo de la tecnología de 
compresores prestando especial atención al rendimiento y la 

eficiencia energética con nuestro lema “Construyendo el futuro”.

Este es un viaje interminable, y cualesquiera que sean las 
condiciones, Hertz le acompañará a lo largo de este viaje. Juntos 

construimos el futuro mediante un enfoque que alienta la 
colaboración y la resolución creativa de problemas.

En Hertz comprendemos todas sus necesidades de aire comprimido 
de alta calidad y le ofrecemos productos y servicios que

le aportarán el máximo valor añadido a usted y a sus procesos 
mediante nuestros estándares de calidad y nuestro enfoque 

de ingeniería avanzada con nuestros productivos y dinámicos 
compañeros de equipo.



Hertz Kompressoren es la marca de exportación premium de Dalgakiran, uno de los 
principales productores de compresores de aire del mundo que ha desarrollado una 
verdadera red internacional de ventas y servicios de aire comprimido en todo el mundo.

Hertz Kompressoren se fundió en Alemania en 2005. En la actualidad, utilizamos nuestros 
más de 55 años de experiencia en diseño y fabricación para ofrecerle las soluciones de aire 
ideales para su negocio.

Acerca de



Con nuestra orientación visionaria, desarrollamos continuamente nuestros productos y 
servicios bajo las directrices de la eficiencia y la sostenibilidad. Trabajamos continuamente 
en compresores más eficientes y robustos que proporcionen los requisitos específicos de 
cada industria con el fin de contribuir a la sostenibilidad reduciendo el consumo energético 
de las instalaciones.
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HRD SECADORES DE AIRE TIPO 
REFRIGERANTE

0,35-196,7
m3/min

Al enfriar el aire a presión que atraviesa, lo mantiene seco hasta un punto de rocío de +3 °C. Los 
filtros de entrada y salida incorporados en el secador (hasta el modelo HRD 210) disminuyen el 
nivel de partículas a 0,01 micras y el nivel de partículas de aceite a 0,01 mg/m³. 

¿Qué son los secadores refrigerantes de aire?

•	Pérdida de presión mínima
•	Diseño adaptado a las condiciones  
    climáticas tropicales
•	Gas refrigerante R-134a
•	Funcionamiento a 60°C de temperatura de  
   entrada y 50°C de temperatura ambiente
•	Diseño compacto
•	Espacio de ocupación mínima
•	Ahorro de energía gracias al dispositivo de  
   control digital
•	Rendimiento Alto
•	Acceso fácil
•	Sección eléctrica y de refrigeración separada

Características Principales
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Modelo
Capacidad*

Conexión Tensión ** Refrigerante

Máx. 
Presión de 
Operación 

Máx. Presión 
Ambiental 

Max. 
Temperatura 

de Entrada Filtro y tipo incluido Dimensiones  (mm) Peso

m3/min cfm bar 0C 0C Largo Ancho Altura kg

HRD 10 0,35 12 G ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 55 MX+MY 372 369 706 32

HRD 20 0,58 20 G ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 55 MX+MY 372 369 706 32

HRD 30 0,83 29 G ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 55 MX+MY 372 369 706 32

HRD 35 1,05 37 G ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 75 MX+MY 372 369 706 35

HRD 40 1,45 51 G ¾” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 155 MX+MY 473 453 832 51

HRD 50 2,17 77 G ¾” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 155 MX+MY 473 453 832 53

HRD 60 2,83 100 G ¾” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 155 MX+MY 473 453 832 55

HRD 70 3,30 117 G 1 ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 405 MX+MY 553 503 874 78

HRD 80 4,7 166 G 1 ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 405 MX+MY 553 503 874 83

HRD 90 5,9 208 G 1 ½” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 405 MX+MY 553 503 874 86

HRD 100 7,8 275 G 2” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 805 MX+MY 678 648 1157 160

HRD 110 9,8 346 G 2” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 805 MX+MY 678 648 1157 165

HRD 120 13,8 487 G 2” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 1205 MX+MY 948 728 1370 220

HRD 130 18,3 646 G 2” 230V/1/60 Hz R134a / 
R513a 16 50 60 HGKON 1205 MX+MY 948 728 1370 230

HRD 140 21,8 770 G 3” 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 1805 MX+MY 948 798 1460 270

HRD 150 27,1 957 G 3” 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 1805 MX+MY 948 798 1460 285

HRD 160 36,7 1296 G 3” 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 2775 MX+MY 1163 778 1725 392

HRD 170 43,7 1543 G 3” 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 2775 MX+MY 1163 778 1725 410

HRD 180 52,4 1850 DN100 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 5850 MX+MY 1397 847 1770 492

HRD 190 61,6 2175 DN100 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 5850 MX+MY 1397 847 1770 520

HRD 200 80 2825 DN100 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 5850 MX+MY 1467 1077 1930 696

HRD 210 92 3249 DN100 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 HGKON 5850 MX+MY 1467 1077 1930 718

HRD 220 109,7 3874 DN150 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 Not Included 2188 1062 1925 900

HRD 230 123,9 4375 DN150 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 Not Included 2188 1062 1925 925

HRD 240 141,6 5001 DN150 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 Not Included 2247 1200 2044 975

HRD 250 165,2 5834 DN200 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 Not Included 2247 1200 2044 1100

HRD 260 196,7 6946 DN200 460V/3/60 Hz R513a 16 50 60 Not Included 2550 1550 2100 1400

‘- Hertz se reserva el derecho de modificar las especificaciones de los productos sin previo aviso.
* Los valores de capacidad se indican según las normas ISO 7183-8573-1 y Pneurop 6611, Clase 4 a presión atmosférica (ISO 1217) a 20 OC de temperatura ambiente.
** Consulte con el representante de ventas para tensiones opcionales.

Ejemplo de Dimensionamiento de Secadores HRD
Temperatura de Entrada de Aire °C 30 35 40 45 50 60 - -

F1 1,29 1 0,92 0,78 0,65 0,45 - -
AmbientTemperatura Ambiente °C 20 25 30 35 40 50 - -

F2 1,05 1 0,98 0,93 0,84 0,7 - -
Presión (bar) 4 6 7 8 10 12 14 16

F3 0,80 0,94 1 1,04 1,11 1,16 1,22 1,25

Ejemplo de Selección de Modelo de Secador:

En caso de que un compresor suministre 20 m3/min a 6 bares, 
la temperatura del aire de entrada del secador sea de 40 °C y la 
temperatura ambiente del compresor sea de 30 °C, seleccione su secador 
de la siguiente manera;
Capacidad del Secador 20 /0,94/ 0,92/ 0,98=23,6 m3/min
El modelo de secador adecuado para esta aplicación es HRD 80.

Propósito General (X)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 
1 micra & permeabilidad al 

aceite de 0,5mg/m3

Separador de Aceite (Y)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0,01mg/m3

Filtro de Partículas (P)

Ratio de Eficiencia: 
residuos de partículas de 5 

micras (Retiene los residuos
químicos después del 

secador.)

Carbón Activado (A)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0.003mg/m3
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Ofrece un contacto del 100% entre los circuitos de aire y gas refrigerante. Al combinar un alto 
rendimiento y unas prestaciones avanzadas, ofrece una excelente experiencia de enfriamiento.

¿Qué son secadores de aire de alta presión?

•	Diseño 3 en 1 de última tecnología
•	Baja diferencia de presión
•	Diseño compacto con intercambiador de calor 3 en 1
•	Se adapta a cualquier capacidad y potencia
•	Intercambiador de calor por placas soldadas 
	 de acero inoxidable
•	Reducción de tamaño y excelente transferencia de calor
•	Prevención de la corrosión
•	Eficiencia del separador
•	Mejor coeficiente de potencia
•	Prueba de seguridad contra fugas

Características 
Principales

HRD HPN SECADORES DE AIRE
DE ALTA PRESIÓN

0,83-60
m3/min
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Modelo
Capacidad*

Tensión 
Máx. Presión 
de Operación 

Máx. 
Temperatura 

Ambiente 

Max. Temperatura 
de Entrada Dimensiones (mm) Peso 

m3/min cfm bar 0C 0C Largo Ancho Altura kg

HRD 50 HPN 0,83 29 230V/1/60 Hz 45 45 50 454 361 553 36

HRD 90 HPN 1,50 53 230V/1/60 Hz 45 45 50 454 361 553 38

HRD 150 HPN 2,50 88 230V/1/60 Hz 45 45 50 453 401 623 45

HRD 220 HPN 3,67 130 230V/1/60 Hz 45 45 50 453 401 623 45

HRD 300 HPN 5,00 177 230V/1/60 Hz 45 45 50 505 451 761 70

HRD 400 HPN 6,67 236 230V/1/60 Hz 45 45 50 505 451 761 72

HRD 500 HPN 8,33 294 230V/1/60 Hz 45 45 50 505 451 812 78

HRD 575 HPN 9,58 338 230V/1/60 Hz 45 45 50 505 451 812 80

HRD 775 HPN 12,9 456 230V/1/60 Hz 45 45 50 675 501 984 115

HRD 910 HPN 15,2 537 230V/1/60 Hz 45 45 50 675 501 984 120

HRD 1000 HPN 16,7 590 230V/1/60 Hz 45 45 50 947 727 1170 218

HRD 1160 HPN 19,4 685 230V/1/60 Hz 45 45 50 947 727 1170 220

HRD 1500 HPN 25 883 230V/1/60 Hz 45 45 50 947 727 1170 225

HRD 1600 HPN 26,7 943 460V/3/60 Hz 45 45 50 947 797 1460 263

HRD 1800 HPN 30,0 1059 460V/3/60 Hz 45 45 50 947 797 1460 265

HRD 2200 HPN 36,7 1296 460V/3/60 Hz 45 45 50 1162 797 1495 352

HRD 2500 HPN 41,7 1473 460V/3/60 Hz 45 45 50 1162 797 1495 353

HRD 2700 HPN 45 1589 460V/3/60 Hz 45 45 50 1162 797 1495 355

HRD 3000 HPN 50 1766 460V/3/60 Hz 45 45 50 1162 797 1495 422

HRD 3300 HPN 55 1942 460V/3/60 Hz 45 45 50 1162 797 1495 423

HRD 3600 HPN 60 2119 460V/3/60 Hz 45 45 50 1162 797 1495 425

	 - Hertz se reserva el derecho de modificar las especificaciones de los productos sin previo aviso.

	 * Los valores de capacidad se indican según las normas ISO 7183-8573-1 y Pneurop 6611, Clase 4 a presión atmosférica (ISO 1217) a 20 OC de temperatura ambiente.

Factores De Corrección De Los Secadores De Aire Comprimido HRD HPN
Presión (bar) 20 25 30 35 40 45 - - -

F1 0,84 0,91 0,93 0,96 1 1,02 - - -

Temperatura de Entrada de Aire (OC) - - - - 25 30 35 40 45

F2 - - - - 1 0,93 0,87 0,82 0,79

Temperatura Ambiente (OC) - - - - 35 40 45 50 -

F3 - - - - 1 0,85 0,72 0,63 -

Ejemplo de Dimensionamiento de Secadores HRD HPN;
En caso de que un compresor produzca 20 m3/min a 35 bares y la 
temperatura de entrada del secador sea de 40°C y la temperatura 
ambiente de 30°C, seleccione su secador de la siguiente manera;
Capacidad del Secador = 20 / 0,96 / 0,82 / 0,63 = 40,3 m3/min
El modelo de secador correcto para esta aplicación es HRD 2500 HPN.

Propósito General (X)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 
1 micra & permeabilidad al 

aceite de 0,5mg/m3

Separador de Aceite (Y)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0,01mg/m3

Filtro de Partículas (P)

Ratio de Eficiencia: 
residuos de partículas de 5 

micras (Retiene los residuos
químicos después del 

secador.)

Carbón Activado (A)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0.003mg/m3
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HRC SECADORES DE AIRE
REFRIGERADOS TIPO CICLO

2,8-141,7
m3/min

Este tipo de secadores consume energía en función del caudal de aire. El sistema de 
refrigeración del secador enfría la mezcla de agua y glicol hasta 1°C y la almacena en un depósito 
de acero inoxidable. Una bomba de circulación hace circular la mezcla de agua y glicol para 
enfriar el aire comprimido. El compresor del sistema de refrigeración se apaga cuando la mezcla 
alcanza la temperatura requerida, lo que permite un ahorro energético considerable.

•	Ahorro energético gracias al control de capacidad

•	Punto de rocío de 3°C

•	Muy baja caída de presión

•	Adecuado para condiciones tropicales

•	Refrigerante ecológico R513a

•	Condensador de gran tamaño

•	Funciona con una temperatura de entrada de hasta 60°C y 

   una temperatura ambiente de hasta 50°C

•	Componentes de acero inoxidable

•	Alta eficiencia

Ventajas
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FACTORES DE CORRECCIÓN PARA LA SERIE HRC

Presión (bar) 4 6 7 8 10 12 14 16

F1 0,80 0,94 1 1,04 1,11 1,16 1,22 1,25

Temperatura Ambiente oC 20 25 30 35 40 50 - -

F2 1,71 1,43 1,19 1,00 0,83 0,58 - -

Temperatura de Entrada de Aire oC 30 35 40 45 50 60 - -

F3  1,54 1,48 1,42 1,37 1,31 1,21 - -

Modelo

Máx. Presión de
Operación Capacidad

Conexión Filtro Modelo Tensión 
(V/ph/Hz)

Dimensiones (mm) Peso 
(kg) Controlador Refrigerante

bar psi m3/min cfm Longitud Anchura Altura

HRC 100 16 232 2,8 100 G 1 1/2" HGKON405 X /Y 115V / 1 Ph / 
60 Hz 777 747 1380 89 DigiPro R513a

HRC 125 16 232 3,5 125 G 1 1/2" HGKON405 X /Y 115V / 1 Ph / 
60 Hz 777 747 1380 95 DigiPro R513a

HRC 140 16 232 4,0 140 G 1 1/2" HGKON405 X /Y 230V / 1 Ph / 
60 Hz 777 747 1380 100 DigiPro R513a

HRC 175 16 232 5,0 175 G 2'' HGKON805 X /Y 230V / 1 Ph / 
60 Hz 855 725 1505 178 DigiPro R513a

HRC 200 16 232 5,7 200 G 2'' HGKON805 X /Y 230V / 1 Ph / 
60 Hz 855 725 1505 184 DigiPro R513a

HRC 250 16 232 7,1 250 G 2'' HGKON1205 X /Y 230V / 1 Ph / 
60 Hz 830 730 1765 194 DigiPro R513a

HRC 350 16 232 9,9 350 G 2'' HGKON1205 X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 830 730 1765 242 ESD-3 R513a

HRC 425 16 232 12,0 425 G 2'' HGKON1205 X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 830 730 1765 253 ESD-3 R513a

HRC 550 16 232 15,6 550 G 3'' HGKON-HC-1805 X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1150 800 1740 295 ESD-3 R513a

HRC 700 16 232 19,8 700 G 3'' HGKON-HC-1805 X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1150 800 1740 310 ESD-3 R513a

HRC 900 16 232 25,5 900 G 3'' HGKON-HC-2775 X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1315 880 1790 411 ESD-3 R513a

HRC 1100 16 232 31,2 1100 G 3'' HGKON-HC-2775 X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1315 880 1790 443 ESD-3 R513a

HRC 1350 16 232 38,3 1350 DN100 HGKO5850 M X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1600 995 1975 870 ESD-3 R513a

HRC 1500 16 232 42,5 1500 DN100 HGKO5850 M X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1600 995 1975 557 ESD-3 R513a

HRC 2000 16 232 56,7 2000 DN100 HGKO5850 M X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1800 1080 2076 737 ESD-3 R513a

HRC 2350 16 232 66,6 2350 DN100 HGKO5850 M X /Y 460V / 3 Ph / 
60 Hz 1800 1080 2076 760 ESD-3 R513a

HRC 2750 16 232 77,9 2750 DN150 - 460V / 3 Ph / 
60 Hz 2190 1065 2024 941 ESD-3 R513a

HRC 3000 16 232 85,0 3000 DN150 - 460V / 3 Ph / 
60 Hz 2190 1065 2024 963 ESD-3 R513a

HRC 3600 16 232 102,0 3600 DN150 - 460V / 3 Ph / 
60 Hz 2550 1550 2115 1025 ESD-3 R513a

HRC 4000 16 232 113,3 4000 DN200 - 460V / 3 Ph / 
60 Hz 2550 1550 2115 1162 ESD-3 R513a

HRC 5000 16 232 141,7 5000 DN200 - 460V / 3 Ph / 
60 Hz 2550 1550 2175 1480 ESD-3 R513a

Fórmula de corrección: Capacidad del secador = Capacidad de suministro de aire de los compresores / F1 / F2 / F3

Entrada de aire 
comprimido 

húmedo

Salida de aire 
comprimido 

seco

Intercambiador 
de calor de aire 
comprimido de 
masa térmica

Válvula de 
expansión

Compresor de 
refrigerante

Bomba

Co
nd

en
sa

do
r

Circuito de 
aire

Circuito de masa térmica Circuito de refrigerante

Ta
nq

ue
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e 
al

m
ac

en
am

ie
nt

o 
de

 fr
ío

Intercambiador 
de calor de 

masa térmica 
del refrigerante
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Los secadores de adsorción modelo HMD cuentan con una estructura ligera y compacta 
gracias a su diseño modular. Gracias a que pesan y miden la mitad que los secadores químicos 
convencionales de dos torres, ofrecen la ventaja de una instalación flexible. Por su diseño 
de alta ingeniería de la válvula de entrada y el colector de descarga, constituye uno de los 
modelos de secador químico con la menor caída de presión del mundo.

•	Ocupación de espacio reducida, bajo peso, diseño compacto
•	Construcción de aluminio resistente a la corrosión
•	Control electrónico suave y seguro
•	Montaje en suelo, bancada o pared
•	Diseño adaptado a cualquier entorno de trabajo
•	Fácil de instalacion y mantenimiento
•	Flexibilidad alta rendimiento y flexibilidad
•	Ahorro de energía
•	Punto de rocío de -40°C a -70°C (opcional)

Ventajas

HMD SECADORES  DE ADSORCIÓN
MODULARES

0,08-30
m3/min
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SECADORES DE AIRE HMD FACTORES DE CORRECCIÓN

Presión (bar) 4,5   5   6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

F1 0,69  0,75 0.88 1 1,12 1,25 1,37 1,50 1,62 1,74 1,87 1,99

Temperatura de Entrada 
° (oC) 20 25 30 35 40 45 50 - - - - -

F2 1 1  1 1 0,80 0,73 0,59 - - - -

Fórmula de Comprobación: Capacidad del Secador = Capacidad de distribución de aire del compresor / F1 / F2

 Modelo
Máx. Presión Capacidad

Conexión Filtro Modelo 
Tensión Dimensiones (mm) Peso 

Controlador
bar psi m3/min cfm (V/ph/Hz) Ancho Largo Altura kg

HMD 3 16 232 0,08 3 G 1/2" HGON35 MX+MY+MP 230/1/50-60 336 320 558 17 Crouzet
Millenium 3

HMD 5 16 232 0,17 6 G 1/2" HGON35 MX+MY+MP 230/1/50-60 320 320 633 19 Crouzet
Millenium 3

HMD 10 16 232 0,33 12 G 1/2" HGON35 MX+MY+MP 230/1/50-60 320 320 908 27 Crouzet
Millenium 3

HMD 15 16 232 0,42 15 G 1/2" HGON35 MX+MY+MP 230/1/50-60 350 370 808 31 Crouzet
Millenium 3

HMD 20 16 232 0,58 21 G 1/2" HGON55 MX+MY+MP 230/1/50-60 350 370 1108 42 Crouzet
Millenium 3

HMD 25 16 232 0,75 26 G 1/2" HGON55 MX+MY+MP 230/1/50-60 350 370 1258 48 Crouzet
Millenium 3

HMD 30 16 232 0,83 29 G 1/2" HGON55 MX+MY+MP 230/1/50-60 350 370 1508 54 Crouzet
Millenium 3

HMD 40 16 232 1,17 41 G 1 1/2" HGON100 MX+MY+MP 230/1/50-60 495 410 1250 71 Crouzet
Millenium 3

HMD 50 16 232 1,42 50 G 1 1/2" HGON100 MX+MY+MP 230/1/50-60 495 410 1400 78 Crouzet
Millenium 3

HMD 60 16 232 1,67 59 G 1 1/2" HGON100 MX+MY+MP 230/1/50-60 495 410 1750 92 Crouzet
Millenium 3

HMD 75 16 232 2,17 77 G 1 1/2" HGON150 MX+MY+MP 230/1/50-60 622 430 1300 120 Crouzet
Millenium 3

HMD 100 16 232 2,83 100 G 1 1/2" HGON225 MX+MY+MP 230/1/50-60 622 430 1450 133 Crouzet
Millenium 3

HMD 120 16 232 3,33 118 G 1 1/2" HGON225 MX+MY+MP 230/1/50-60 622 430 1750 152 Crouzet
Millenium 3

HMD 180 16 232 5,00 177 G 1 1/2" HGON400 MX+MY+MP 230/1/50-60 734 410 1499 186 Crouzet
Millenium 3

HMD 240 16 232 6,67 235 G 1 1/2" HGON500 MX+MY+MP 230/1/50-60 889 410 1497 235 Crouzet
Millenium 3

HMD 340 16 232 9,6 340 2" HGON600 MX+MY+MP 230/1/50-60 994 400 1654 400 Crouzet 
Millenium 3

HMD 400 16 232 11,3 400 2" HGON800 MX+MY+MP 230/1/50-60 1335 400 1554 600 Crouzet 
Millenium 3

HMD 500 16 232 14,2 500 2" HGON1000 MX+MY+MP 230/1/50-60 1505 400 1654 700 Crouzet 
Millenium 3

HMD 590 16 232 16,7 590 2" HGON1000 MX+MY+MP 230/1/50-60 1675 400 1754 850 Crouzet 
Millenium 3

HMD 735 16 232 20,8 735 3" HGON1550 MX+MY+MP 230/1/50-60 1675 400 2054 950 Crouzet 
Millenium 3

HMD 890 16 232 25,0 890 3" HGON1550 MX+MY+MP 230/1/50-60 1845 400 2054 1050 Crouzet 
Millenium 3

HMD 1060 16 232 30,0 1060 3" HGON2000 444MX+MY+MP 230/1/50-60 2015 400 2054 1200 Crouzet 
Millenium 3

Ejemplo de Dimensionamiento de Secador HMD;
En el caso de que un compresor suministre 2,0 m3/
min a 10 bares, la temperatura de entrada del aire 
del secador es de 40 °C.
Por favor, seleccione su secador de la siguiente 
manera;
Capacidad del secador 2,0 /1,37/ 0,80 = 1,82 m3/min
El modelo de secador adecuado para esta 
aplicación es HMD 75.

Propósito General (X)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 
1 micra & permeabilidad al 

aceite de 0,5mg/m3

Separador de Aceite (Y)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0,01mg/m3

Filtro de Partículas (P)

Ratio de Eficiencia: 
esiduos de partículas de 5 

micras (Retiene los residuos
químicos después del 

secador.)

Carbón Activado (A)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0.003mg/m3
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La serie HMD-VP de secadores de aire modulares, de vacío, de drenaje, sin calor y con 
deshumidificador elimina el vapor de agua del aire comprimido, detiene la corrosión e inhibe 
el crecimiento de microorganismos, proporcionando un aire limpio fundamental para la 
producción. 
La Serie HMD-VP de secadores de aire suministra al sistema de forma eficiente y fiable aire 
seco de alta calidad con un punto de rocío de -40 °C u opcionalmente -70 °C. De esta manera, 
se alarga la vida útil de la máquina, se minimizan los costes de mantenimiento y el producto 
se fabrica de forma sana y segura. Gracias a la nueva tecnología de limpieza por vacío, se 
minimiza la pérdida de aire durante el proceso de regeneración y se optimiza la producción.

•	  Alimentación y Bebidas
•	Farmacia
•	Automoción
•	Electrónica
•	Todos sectores industriales donde se requiere el  
	 punto de rocio de -40°C u opcionalmente -70°C  
	 para todos los sectores industriales.

Área de Uso

HMD-VP SECADORES DE AIRE DE ADSORCIÓN 
MODULAR CON PURGA DE VACIO

1,67-20,83
m3/MIN
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Modelo
Capacidad Bomba de Vacio 

Filtro Modelo Conexión 
Tensión Max Presión

de Trabajo

m3/min kW (V) (bar)

HMD-VP-60 1,67 1,1 HGON 100
MX+MY+MP 1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-75 2,17 1,1 HGON 150
MX+MY+MP 1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-100 2,83 1,3 HGON 225
MX+MY+MP  1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-120 3,33 2,2 HGON 225
MX+MY+MP  1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-180 5 2,2 HGON 400
MX+MY+MP  1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-240 6,67 3 HGON 500
MX+MY+MP  1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-340 9,58 4 HGON 600
MX+MY+MP 1 1/2"  460/3/60 16

HMD-VP-400 11,33 4 HGON 800
MX+MY+MP 2"  460/3/60 16

HMD-VP-500 14,17 5,5 HGON 1000
MX+MY+MP 2"  460/3/60 16

HMD-VP-590 16,67 5,5 HGON 1000
MX+MY+MP 2"  460/3/60 16

HMD-VP-740 20,83 7,5 HGON 1550
MX+MY+MP 3"  460/3/60 16

SECADORES DE AIRE HMD- VP FACTORES DE CORRECCIÓN

Temperatura de Entrada 
° (oC) 20   25   30 35 40 45 50 - - - - - -

F1 1  1 1 1 0,8 0,73 0,59 - - - - - -

Presión (bar) 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

F2 0,69 0,75  0,88 1 1,12 1,25 1,25 1,5 1,62 1,74 1,87 1,99 2,11
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Concebido para suministrar aire limpio y muy seco para aplicaciones críticas. Presentan un 
punto de rocío constante de -40°C (-70°C opcional).

Se entrega junto con filtros de línea de entrada y salida para mantener limpio el flujo de aire y 
proteger la mezcla química del interior de los depósitos.

•	Servicio sin interrupciones y fallos
•	Punto de rocío a presión de -40°C (-70°C opcional)
•	Supervisión y control opcional del punto de rocío
•	Opciones de funcionamiento a 16 y 40 bar
•	Punto de rocío constante
•	Panel de control práctico
•	Interfaz de pantalla táctil
•	Fácil de usar
•	Diferentes opciones de idioma

Ventajas

HDA SECADORES DE AIRE POR ADSORCIÓN 
REGENERADO EN FRÍO

2,17-180
m3/min
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Modelo
Máx. Presión 
de Operación Capacidad

Conexión Filtro Modelo 
Tensión Dimensiones (mm) Peso 

Controlador
bar psi m3/min cfm V/ph/Hz Largo Ancho Altura kg

HDA 130 10 145 2,17 77 G 1" HGON150 MX+MY+MP 230/1/50-60 814 600 1312 160 Crouzet Millenium 3

HDA 185 10 145 3,08 109 G 1" HGON225 MX+MY+MP 230/1/50-60 806 600 1566 180 Crouzet Millenium 3

HDA 250 10 145 4,17 147 G 1" HGON300 MX+MY+MP 230/1/50-60 772 760 1580 200 Crouzet Millenium 3

HDA 300 10 145 5 177 G 1 1/2" HGON300 MX+MY+MP 230/1/50-60 900 690 1558 250 Crouzet Millenium 3

HDA 360 10 145 6 212 G 1 1/2" HGON400 MX+MY+MP 230/1/50-60 900 690 1558 250 Crouzet Millenium 3

HDA 440 10 145 7,33 259 G 1 1/2" HGON500 MX+MY+MP 230/1/50-60 900 698 1759 340 Crouzet Millenium 3

HDA 575 10 145 9,58 338 G 1 1/2" HGON600 MX+MY+MP 230/1/50-60 900 680 1991 500 Crouzet Millenium 3

HDA 680 10 145 11,3 400  G 2" HGON800 MX+MY+MP 230/1/50-60 960 680 2216 535 Crouzet Millenium 3

HDA 850 10 145 14,2 500 G 2" HGON1000 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1016 857 2277 750 Crouzet Millenium 3

HDA 1000 10 145 16,7 589 G 2" HGON1200 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1075 1010 2386 755 Crouzet Millenium 3

HDA 1250 10 145 20,8 736 DN80 HGON1550 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1294 1100 2413 1000 Crouzet Millenium 3

HDA 1500 10 145 25 883 DN80 HGON1550 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1300 1010 2547 1050 Crouzet Millenium 3

HDA 1800 10 145 30 1059 DN80 HGON2000 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1513 1110 2479 1215 Crouzet Millenium 3

HDA 2200 10 145 36,7 1295 DN80 HGON2700 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1460 1110 2793 1550 Crouzet Millenium 3

HDA 2700 10 145 45 1589 DN80 HGON2700 
MX+MY+MP 230/1/50-60 1533 1252 2831 1890 Crouzet Millenium 3

HDA 3200 10 145 53,3 1883 DN100 HGO3400 MX+MY+MP 230/1/50-60 1653 1212 3054 2240 Crouzet Millenium 3

HDA 3600 10 145 60 2119 DN100 HGO4500 MX+MY+MP 230/1/50-60 1653 1210 3268 2330 Crouzet Millenium 3

HDA 4400 10 145 73,3 2590 DN100 HGO4500 MX+MY+MP 230/1/50-60 1905 1535 2910 3000 Crouzet Millenium 3

HDA 5000 10 145 83,3 2943 DN150 HGO5400 MX+MY+MP 230/1/50-60 1843 1714 3382 3180 Crouzet Millenium 3

HDA 6300 10 145 105 3708 DN150 HF6500 MX+MY+MP 230/1/50-60 2114 1693 3328 3450 Crouzet Millenium 3

HDA 7200 10 145 120 4238 DN150 HF8500 MX+MY+MP 230/1/50-60 2518 1795 3047 3600 Crouzet Millenium 3

HDA 8800 10 145 146,7 5179 DN150 HF8500 MX+MY+MP 230/1/50-60 2518 1795 3341 3850 Crouzet Millenium 3

HDA 10800 10 145 180 6357 DN200 HF11000 MX+MY+MP 230/1/50-60 2583 1875 3747 4200 Crouzet Millenium 3

SECADORES DE AIRE HDA FACTORES DE CORRECCIÓN

Presión
4.5    5    6 7 8 9 10

0,69  0,75 0,88 1 1,12 1,25 1,37

Temperatura de 
Entrada  oC

  20 25 30 35 40 45 50

1 1   1 1 0,80 0,73 0,59

Ejemplo de Dimensionamiento de Secador HDA; 
En el caso de que un compresor suministre 35 m3/
min a 6 bares, la temperatura de entrada del aire del 
secador es de 40 °C.
 
Por favor, seleccione su secador de la siguiente 
manera; 
Capacidad del secador 35 /0,88/ 0,80 = 49,7 m3/min
 
El modelo de secador adecuado para esta aplicación 
es HDA 3200.

Propósito General (X)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 
1 micra & permeabilidad al 

aceite de 0,5mg/m3

Separador de Aceite (Y)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0,01mg/m3

Filtro de Partículas (P)

Ratio de Eficiencia: 
residuos de partículas de 5 

micras (Retiene los residuos
químicos después del 

secador.)

Carbón Activado (A)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0.003mg/m3
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Aspira el aire ambiente mediante el soplador y lo atraviesa a través del calentador. El aire 
calentado se envía en dirección contraria al flujo secado.
De esta manera, se elimina la humedad de los poros químicos. El sistema de control avanzado 
supervisa constantemente el punto de rocío y ajusta la temperatura. De este modo se ahorra 
energía. El calentador está aislado para conseguir una alta eficiencia energética. 

•	Visualización y control del punto de rocío
•	Control por ordenador 
•	Visualización de estado, alarma y presión
•	Arranque y parada remota
•	Alarma de baja presión
•	Interruptores y alarmas de alta presión
•	Capacidad para funcionar con o sin calefacción externa
•	Unidades de control electrónico fiables
•	Opciones de idioma y facilidad de uso

Ventajas

HBP SECADORES DE AIRE DE ADSORCIÓN 
PURGA POR SOPLADO

14,2-267
m3/min
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SECADORES DE AIRE HBP FACTORES DE CORRECCIÓN

Presión
4.5    5    6 7 8 9 10

0,69  0,75 0,88 1 1,12 1,25 1,37

Temperatura de 
Entrada oC

  20 25 30 35 40 45 -

1 1   1 1 0,80 0,73 -

Ejemplo de Dimensionamiento de Secador HBP;
En el caso de que un compresor suministre 35 m3/
min a 6 bares, la temperatura de entrada del aire del 
secador es de 40 °C.
Por favor, seleccione su secador de la siguiente 
manera;
Capacidad del secador 35 /0,88/ 0,80 = 49,7 m3/min
El modelo de secador adecuado para esta aplicación 
es HBP 3200.

Modelo
Máx. Presión 
de Operación Capacidad

Conexión Filtro Modelo 
Tensión Tamaños  (mm)

Controlador

bar psi m3/min cfm V/ph/Hz Ancho Largo Altura 

HBP 850 10 145 14,2 500 G 2" HGON1000 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1296 1180 2299 Schneider

HBP 1000 10 145 16,7 589 G 2" HGON1000 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1200 1310 2415 Schneider

HBP 1250 10 145 20,8 736 DN80 HGON1550 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1610 1270 2468 Schneider

HBP 1500 10 145 25 883 DN80 HGON1550 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1610 1270 2563 Schneider

HBP 1800 10 145 30 1059 DN80 HGON2000 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1563 1515 2479 Schneider

HBP 2200 10 145 36,7 1295 DN80 HGON2700 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1563 1455 2789 Schneider

HBP 2700 10 145 45 1589 DN80 HGON2700 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1615 1514 2836 Schneider

HBP 3200 10 145 53,3 1883 DN100 HGO3400 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1710 1660 3054 Schneider

HBP 3600 10 145 60 2119 DN100 HGO4500 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1710 1660 3268 Schneider

HBP 4400 10 145 73,3 2590 DN100 HGO4500 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 1975 2492 2910 Schneider

HBP 5000 10 145 83,3 2943 DN 150 HGO5400 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 2045 2560 3382 Schneider

HBP 6300 10 145 105 3708 DN150 HF6500 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 2090 2963 3328 Schneider

HBP 7200 10 145 120 4238 DN150 HF8500 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 2020 3363 3047 Schneider

HBP 8800 10 145 146,7 5179 DN150 HF8500 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 2020 3363 3341 Schneider

HBP 10800 10 145 180 6357 DN200 HF11000 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 2492 3481 3765 Schneider

HBP 12000 10 145 200 7063 DN200 HF11000 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 * * * Schneider

HBP 16000 10 145 267 9429 DN200 HF14000 MX+MY+MP(H) 460 / 3 / 60 2770 5114 4445 Schneider

La supervisión y el control del punto de rocío son estándar.
* Por favor, póngase en contacto con representante de venta.

Propósito General (X)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 
1 micra & permeabilidad al 

aceite de 0,5mg/m3

Separador de Aceite (Y)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0,01mg/m3

Filtro de Partículas (P)

Ratio de Eficiencia: 
Residuos de partículas de 5 
micras (Retiene los residuos

químicos después del 
secador.)

Carbón Activado (A)

Ratio de Eficiencia:
Residuos de partículas de 

0,01 micra & permeabilidad 
al aceite de 0.003mg/m3
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HBS SECADORES DE AIRE
MÉDICOS

0,17-36,7
m3/min

Contaminantes CSA Z180.1 Farmacopea Europea Grado D de la OSHA

Agua
Punto de rocío a presión de 5°C por 

debajo de la temperatura mínima del 
sistema.

67 ppm 
(Punto de rocío atmosférico de -45°C) -

Aceite/Lubricante <1 mg/m³ 0,1 mg/m³ 5 mg/m³

Dióxido de Carbono (CO2) <500 ppm <500 ppm <1000 ppm

Monóxido de Carbono (CO) <5 ppm <5 ppm <10 ppm

Óxidos de Nitrógeno (NO+NO2) - <2 ppm -

Dióxido de Azufre (SO2) - <1 ppm -

Oxígeno (O2) - 21±1 -

Sabor y Olor - Libre -

Nuestros secadores de aire médicos proporcionan el aire limpio y seco necesario para mantener 
seguros los procesos de tratamiento de aire respirable. Están diseñados para utilizarse como 
complemento de la fuente de aire de la planta, convirtiendo el aire comprimido en aire respirable para 
las personas que trabajan en o cerca de procesos peligrosos.
Los purificadores de aire respirable Hertz están diseñados para eliminar las sustancias nocivas 
presentes en el aire, de acuerdo con las normativas aplicables.
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Modelo
Capacidad

Máx. Presión Conexión Modelo del Kit de 
Filtro de Repuesto

Tensión
(V/ph/Hz)m³/min  cfm

HBS 5 0,17 5 16 G 1/2" G100-HELM 230/1/50-60

M
OD

UL
AR

HBS 10 0,33 10 16 G 1/2" G100-HELM 230/1/50-60

HBS 15 0,42 15 16 G 1/2" G100-HELM 230/1/50-60

HBS 20 0,58 20 16 G 1/2" G100-HELM 230/1/50-60

HBS 25 0,75 25 16 G 1/2" G150-HELM 230/1/50-60

HBS 30 0,83 30 16 G 1/2" G200-HELM 230/1/50-60

HBS 40 1,17 40 16 G 1 1/2" G250-HELM 230/1/50-60

HBS 50 1,42 50 16 G 1 1/2" G300-HELM 230/1/50-60

HBS 60 1,67 60 16 G 1 1/2" G500-HELM 230/1/50-60

HBS 75 2,17 75 16 G 1 1/2" G600-HELM 230/1/50-60

HBS 100 2,83 100 16 G 1 1/2" G851-HELM 230/1/50-60

HBS 120 3,33 120 16 G 1 1/2" G1210-HELM 230/1/50-60

HBS 180 5 180 16 G 1 1/2" HELM 300 230/1/50-60

HBS 240 6,67 240 16 G 1 1/2" HELM 300 230/1/50-60

HBS 250 7,33 250 16 G 1 1/2" HELM 300 230/1/50-60

TO
RR

E 
GE

M
EL

A

HBS 300 9,60 300 16 G 1 1/2" HELM 600 230/1/50-60

HBS 400 11,3 400 16 G 2'' HELM 600 230/1/50-60

HBS 500 14,2 500 16 G 2'' HELM 600 230/1/50-60

HBS 600 16,7 600 16 G 2'' HELM 600 230/1/50-60

HBS 700 20,8 700 16 DN80 HELM 800 230/1/50-60

HBS 800 25 800 16 DN80 HELM 1200 230/1/50-60

HBS 1000 28,3 1000 16 DN80 HELM 1200 230/1/50-60

HBS 1250 36,7 1250 16 DN80 HELM 1600 230/1/50-60
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HTD SECADORES DE AIRE
TURBO DE ALTA CAPACIDAD

142-425
m3/min

El nuevo diseño compacto de los secadores turbo, capaces de secar aire comprimido a altas 
capacidades, reúne todos los componentes del sistema de secado en una sola unidad.
Con la serie HTD, el aire comprimido con capacidades de 10000 Nm³/h a 30000 Nm³/h puede 
secarse hasta alcanzar un punto de rocío de 3°C.
Además, gracias a la tecnología de masa térmica, el sistema seca el aire con un consumo energético 
reducido incluso en aplicaciones donde el consumo de aire comprimido no es constante.

•	Pantalla táctil de 7” (HTD 25000–30000) y pantalla táctil de 4,3” (HTD 10000–20000)
•	Comunicación estándar MODBUS RS485
•	Intercambiador de calor de aluminio de alta resistencia
•	Compresor de refrigerante de alta eficiencia tipo scroll (HTD 10000–20000) y  
   compresor de tornillo (HTD 25000 - 30000)
•	Punto de rocío constante gracias a la tecnología de masa térmica
•	Evaporador de masa térmica y bomba de circulación de masa térmica fabricados  
   en acero inoxidable
•	Motor del ventilador con control de velocidad (EC)
•	Drenaje automático sin pérdidas
•	Presión máxima de funcionamiento: 10 bar(g)
•	Condensador refrigerado por agua

Características 
Principales
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Modelo
Presión Capacidad

Conexión Tensión 
(V/ph/Hz)

Dimensiones (mm) Tipo de 
Enfriamiento Refrigerante

bar psi m3/min cfm Longitud Anchura Altura

HTD 10000 10 145 142 5000 F 8" 460V / 3Ph / 60Hz 1362 2338 2341 Refrigerado 
por Aire R410a

HTD 12500 10 145 170 6000 F 8" 460V / 3Ph / 60Hz 1569 3438 2225 Refrigerado 
por Aire R410a

HTD 15000 10 145 213 7500 F 10" 460V / 3Ph / 60Hz 1579 3438 2335 Refrigerado 
por Aire R410a

HTD 20000 10 145 283 10000 F 12" 460V / 3Ph / 60Hz 1578 3441 2362 Refrigerado 
por Aire R410a

HTD 25000 10 145 338 12500 F 12" 460V / 3Ph / 60Hz 3292 2067 2375 Refrigerado 
por Aire R407c

HTD 30000 10 145 425 15000 F 14" 460V / 3Ph / 60Hz 3292 2067 2397 Refrigerado 
por Aire R407c

HTD 10000 W 10 145 142 5000 F 8" 460V / 3Ph / 60Hz 1362 2338 2341 Refrigerado 
por Agua R410a

HTD 12500 W 10 145 170 6000 F 8" 460V / 3Ph / 60Hz 1569 3438 2225 Refrigerado 
por Agua R410a

HTD 15000 W 10 145 213 7500 F 10" 460V / 3Ph / 60Hz 1579 3438 2335 Refrigerado 
por Agua R410a

HTD 20000 W 10 145 283 10000 F 12" 460V / 3Ph / 60Hz 1578 3441 2362 Refrigerado 
por Agua R410a

HTD 25000 W 10 145 338 12500 F 12" 460V / 3Ph / 60Hz 3292 2067 2375 Refrigerado 
por Agua R407c

HTD 30000 W 10 145 425 15000 F 14" 460V / 3Ph / 60Hz 3292 2067 2397 Refrigerado 
por Agua R407c

FACTORES DE CORRECCIÓN PARA LA SERIE HTD

Presión (bar) 4 6 7 8 10 12 14 16

F3 0,80 0,94 1 1,04 1,11 - - -

Temperatura Ambiente oC 20 25 30 35 40 50 - -

F2 1,05 1 0,98 0,93 0,84 0,76 0,7 -

Temperatura de Entrada de Aire oC 30 35 40 45 50 60 - -

F1  1,29  1 0,92 0,78 0,65 0,45 - -

Fórmula de validación:
Capacidad del secador = Capacidad de suministro de 
aire del compresor ÷ F1 ÷ F2 ÷ F3

Presión nominal de funcionamiento 7 barg

Presión máxima de funcionamiento 10 barg

Presión mínima de funcionamiento 4 barg

Temperatura nominal de entrada 35°C

Temperatura máxima de entrada 60°C

Temperatura mínima de entrada 5°C

Temperatura ambiente nominal 25°C

Temperatura ambiente máxima 50°C

Temperatura ambiente mínima 5°C
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SEPARADOR
Y
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Aseguran que las sustancias no deseadas del aire a presión se retengan sin pasar al sistema.

•	Diseño que facilita el cambio de elementos internos
•	Perfecto sistema de drenaje con dos drenajes flotantes externos
•	Opciones de depósito CE y ASME
•	Baja caída de presión
•	Recubrimiento de polvo epoxi duradero y superficie interior  
	 anodizada anticorrosión
•	Estructura de soldadura resistente
•	Larga vida útil

Ventajas

HF FILTROS DE AIRE
COMPRIMIDO CON BRIDAS

60-560
m3/min
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Características Pre-filtrado Propósito General Separación de Aceite Carbón Activado

Clase P X Y A

Separación de Partículas (Micras) 5 1 0,01 0,01

Máx. Arrastre de aceite a 21ºC (mg/m3) 5 0,5 0,01 0,003

Máx. Grado de Operación (ºC) 80 80 80 25

Máx. Presión de Operación 16 16 16 16

Pérdida de Presión Inicial (mbar) 40 80 100 80

Pérdida de Presión por Cambio de Elemento (mbar) 700 700 700 700

Código de Color del Elemento WHITE WHITE WHITE METAL SS

NOTAS
1- No se deben utilizar elementos de clase A en condiciones de saturación de aceite.
2- Se deben reemplazar los elementos de clase A de acuerdo con la aplicación en la que se 
utilizarán y/o al final de cada período de 6 meses de uso para garantizar la continuidad de una 
filtración eficaz.
3- Los elementos de clase A no pueden filtrar determinados gases, como el monóxido de 
carbono y el dióxido de carbono. En caso de duda, contacte con el equipo de ventas de Hertz.
4- Se indican los caudales para una presión de trabajo de 7 bares. Para los valores de caudal a 
diferentes presiones de servicio, utilice la tabla de factores de corrección.
5- Los filtros de aire son aptos para aceites minerales y sintéticos.
6- Los filtros de la serie F también disponen de diferentes conexiones de brida. Contacte con el 
departamento de ventas de Hertz para más detalles.

Mín. Espacio libre 
para cambio de 

elemento

FACTORES DE CORRECCIÓN DE LOS FILTROS DE AIRE COMPRIMIDO HF
Presión de Operación (barg) 1 3 5 7 9 11 13 15 16

PSIG 15 44 73 100 131 160 189 218 247

Factor de Corrección 0,5 0,71 0,87 1 1,12 1,22 1,32 1,44 1,57

Modelo
Capacidad

Conexión Tamaño del 
Drenaje 

Presion 
máxima de 

Trabajo
Modelo de 
Elemento 

Número de 
Elemento 

Tamaños (mm)

m3/min cfm bar A B C D E

HF 3600 60 2119 DN100 G ½” 14 M1200 3 450 1317 277 767 650

HF 4800 80 2825 DN100 G ½” 14 M1200 4 530 1344 279 769 650

HF 7200 120 4238 DN150 G ½” 14 M1200 6 580 1425 331 769 650

HF 9600 160 5650 DN150 G ½” 14 M1200 8 650 1439 333 798 650

HF 12000 200 7063 DN200 G ½” 14 M1200 10 750 1504 345 825 650

HF 16800 280 9888 DN200 G ½” 14 M1200 14 800 1545 383 833 650

HF 19200 320 11301 DN250 G ½” 14 M1200 16 850 1583 417 862 650

HF 20400 340 12007 DN300 G ½” 14 M1200 17 850 1680 447 887 650

HF 27600 460 16245 DN350 G ½” 14 M1200 23 850 1778 487 917 650

HF 33600 560 19776 DN350 G ½” 14 M1200 28 850 1778 487 917 650

Ejemplo de Dimensionamiento de Filtros de 
Aire Comprimido HF;
En caso de que un compresor suministre 
140 m3/min de aire a 11 bares, seleccione 
el modelo de filtro como se indica a 
continuación:
140 m3 / min / 1,22 = 114,8 m3 / min, este 
modelo tiene HF 7200.
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La serie HGON de Filtros de Aire Industriales de Hertz ofrece a sus usuarios de aire comprimido 
una filtración de alta eficiencia con bajas pérdidas de presión. Al disponer de más tamaños de 
puerto, ofrece un rendimiento fiable, minimizando la contaminación del aire en los sistemas de 
aire comprimido. El diseño innovador “Zero Clearance” permite a los usuarios montar y sustituir 
fácilmente el filtro y otros componentes en cualquier unidad de aire comprimido. Construida 
en aluminio, la serie HGON está fabricada para durar, cumple las normas PED e ISO 8573 y es 
extremadamente económica.

HGON FILTROS DE LÍNEA
DE AIRE COMPRIMIDO

0,58-90
m3/min

•	Caudal de aire de 35 m3/h a 5400 m3/h
•	Tamaños de tubo NPT/BSP de ¼” a 4” inclusive
•	Construcción de aluminio sin poros
•	Opciones:
•	“Drenaje Estándar” con un conector de ½” o
•	“Sin Drenaje” con conector de ½” y adaptador.
•	Pinzas de conexión y aparatos de pared  
    cuidadosamente diseñados
•	Producción conforme a la norma ISO 8573
•	Espacio cero
•	Anodizado
•	Indicador de Sistema de Bloqueo

Ventajas
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Modelo
Presión 
Máxima Capacidad

Conexión Modelo de Elemento 
Dimensiones (mm)

bar m3/min cfm A B C D E

HGON-35 20 0,58 20 1/4" MON35 90 36,5 214 192 19

HGON-55 20 0,91 32 1/4" MON55 90 36,5 251,5 230 19

HGON-70 20 1,16 41 3/8" MON70 128 45 273 249,5 32

HGON-100 20 1,66 59 3/8" MON100 128 45 302,5 279 32

HGON-125 20 2,08 73 3/8" MON125 128 45 343 319,5 32

HGON-150 20 2,50 88 3/4" MON150 140 45 369 334,5 31

HGON-225 20 3,75 132 3/4" MON225 140 45 398 364,5 31

HGON-300 20 5 177 1 1/4” MON300 140 45 474 432 31

HGON-400 20 6,66 235 1 1/4" MON400 140 45 564 522 31

HGON-500 20 8,33 295 1 1/4" MON500 151 45 511 464,5 25

HGON-600 20 10 353 1 1/2" MON600 151 45 626 579,5 25

HGON-800 20 13,33 471 1 1/4" MON800 151 45 696 649,5 25

HGON-1000 20 16,66 588 1 1/4" MON1000 151 45 851 804,5 25

HGON-1200 20 20 706 1 1/4" MON1200 151 45 976 929,5 25

HGON-1550* 20 25,83 912 2 1/2" MON1550 240 45 707 659,5 25

HGON-2000* 20 33,33 1177 2 1/2" MON2000 240 45 862 814,5 25

HGON-2700* 20 45 1589 2 1/2" MON2700 240 45 987 939,5 25

HGO-3400* 20 57 2013 DN 100 MO3400 360 45 871 810 30

HGO-4500* 20 75 2649 DN 100 MO4500 360 45 926 865 30

HGO-5400* 20 90 3178 DN 100 MO5400 360 45 1070 1009 30

FACTORES DE CORRECCIÓN DE LOS FILTROS DE AIRE COMPRIMIDO HGON

Presión de Operación (bar) 1 3 5 7 9 11 13 15 16 18 20

Factor de Corrección 0,5 0,71 0,87 1 1,12 1,22 1,32 1,44 1,50 1,57 1,63

Fijación de Cabezal
La sujeción de cabezales conecta los filtros en serie sin necesidad de más 
tuberías y utiliza abrazaderas de conexión para unir varios filtros. Los aparatos 
de montaje en pared permiten fijar los filtros a las paredes con facilidad.
Tubos de Drenaje
Los tubos de drenaje favorecen el flujo de humedad.
Factor de Corrección
Para calcular el caudal máximo del modelo de filtro, multiplique el caudal 
del modelo indicado en la tabla siguiente por el factor de corrección 
correspondiente a la presión de trabajo.

* Fabricado con doble cámara.
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Este modelo de filtros se fabrica con una estructura sin soldaduras para soportar altas presiones. 
Las pruebas de alta presión garantizan un funcionamiento eficiente y seguro.

•	Duradera y compacta
•	Funcionamiento eficaz y fiable
•	Alto rendimiento
•	Diseño robusto y fiable
•	Excelentes aplicaciones de alta presión
•	Rendimiento garantizado del producto
•	Filtros de diseño de acero al carbono de 350 bar (opcional)
•	Espesor de pared suficiente
•	Pruebas de alta presión
•	Superficies interiores y exteriores anodizadas

Ventajas

Modelo
Presión Máxima Capacidad

Conexión Modelo de 
Elemento 

Tamaños (mm)

bar psi m3/min cfm A B C D

HHGO 100 50 725 1,18 41,80 G 1/4" M25 113,4 115,4 25,75 155

HHGO 300 50 725 3,53 124,80 G 1/2" M50 113,4 115,4 25,75 158,5

HHGO 600 50 725 7,08 250,15 G 3/4" M100 109,4 115,4 32,25 207

HHGO 850 50 725 9,92 350,20 G 1" M150 133 138 37,35 250

HHGO 1200 50 725 14,17 500,30 G 1" M200 133 138 37,35 314

HHGO 1600 50 725 26,67 941,70 G 1 1/2" M250 128 138 44,4 368

HHGO 2500 50 725 41,67 1471,45 G 2" M2500 145 158 51,5 393

HHGO 3000 50 725 50 1765,73 G 2 1/2" M3000 160 178 57,6 386

HHGO FILTROS DE LÍNEA
DE AIRE DE ALTA PRESIÓN

1,18-50
m3/min
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HG MSS0,33-37
m3/min

FILTROS ESTÉRILES
MÉDICOS

•	Especialmente diseñados para sistemas de aire comprimido médico

•	Eliminación de partículas de hasta 0,01 micras

•	Adecuados para esterilización por vapor en autoclave

Ventajas

 Modelo
Max. Presión Capacidad

Conexión
Dimensiones (mm)

bar psi m3/min cfm A B C D E

HG 20 MSS 16 232 0,33 12 G 1/4" 72 19 193 100 22

HG 25 MSS 16 232 0,42 15 G 1/4" 72 19 193 100 22

HG 40 MSS 16 232 0,67 24 G 3/8" 96 20 237 110 22

HG 50 MSS 16 232 0,83 30 G 3/8" 96 20 237 110 22

HG 100 MSS 16 232 1,67 59 G 1/2" 96 20 237 150 22

HG 150 MSS 16 232 2,5 88 G 3/4" 117 34 375 190 56

HG 200 MSS 16 232 3,33 118 G 3/4" 117 34 375 250 56

HG 250 MSS 16 232 4,17 147 G 1" 117 34 465 300 56

HG 300 MSS 16 232 5 177 G 1 1/4" 117 34 465 350 56

HG 500 MSS 16 232 8,33 294 G 1 1/4" 117 34 530 380 56

HG 600 MSS 16 232 10 353 G 1 1/2" 117 34 530 425 56

HG 851 MSS 16 232 14,2 501 G 2" 170 64 722 480 56

HG 1210 MSS 16 232 20,2 712 G 2" 170 64 722 550 56

HG 1520 MSS 16 232 25,3 895 G 2 1/2" 235 72 760 430 56

HG 1820 MSS 16 232 30,3 1071 G 3" 235 72 760 550 56

HG 2220 MSS 16 232 37 1307 G 3" 235 72 760 600 56
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Los separadores de agua de Hertz están diseñados para mantener el agua y algunas 
partículas en fase líquida en el aire comprimido a la salida del compresor. Con su efecto 
centrífugo único, las masas pesadas se separan del aire, mientras que el ahorro de energía 
se proporciona con una baja caída de presión.

Los separadores de agua Hertz HG WS se 
suministran con tuberías de 1/4” a 3” para caudales 
de 2200 m3/h. A los separadores de agua de alta 
eficiencia les deben seguir filtros de línea para 
eliminar las sustancias no deseadas que quedan en 
el aire comprimido.

Ventajas

Modelo
Presión Máxima Capacidad

Conexión
Tamaños  (mm)

bar psi m3/min cfm A B C D

HG 25 WS 16 232 0,42 15 G 1/4" 103 257,5 236 160

HG 100 WS 16 232 1,67 59 G 1/2" 103 257,5 236 210

HG 200 WS 16 232 3,33 118 G 3/4" 123 304 277 285

HG 300 WS 16 232 5 177 G 1" 123 304 277 380

HG 600 WS 16 232 10 353 G1 1/2" 123 320 285 470

HG 1200 WS 16 232 20 706 G 2" 160 484 443 560

HG 2200 WS 16 232 36,67 1295 G 3" 193 546 490 610

FACTORES DE CORRECCIÓN DE LOS FILTROS DE AIRE COMPRIMIDO HG WS

Presión de Operación (barg) 1 3 5 7 9 11 13 15 16 20

PSIG 15 44 73 100 131 160 189 218 232 290

Factor de Corrección 0,5 0,71 0,87 1 1,12 1,22 1,32 1,44 1,57 1,63

HG WS SEPARADORES DE AGUA
0,42-36,67

m³/min
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HF WS41,67-233,33
m3/min

Los separadores de agua con con bridas ridas Hertz están diseñados para mantener el agua y 
algunas partículas en fase líquida en el aire comprimido a la salida del compresor. Con su efecto 
centrífugo único, las masas pesadas se separan del aire, mientras que el ahorro de energía se 
proporciona con una baja caída de presión.

Los Separadores de Agua con Bridas Hertz HF 
WS están disponibles con tuberías de 3” - 8” hasta 
14.000 m3/h. Para separar las sustancias no deseadas 
que quedan en el aire comprimido después de 
los separadores de agua de alta eficacia, deben 
utilizarse filtros de línea.

Ventajas

Modelo
Presión Máxima Capacidad

Conexión
Tamaños (mm)

bar psi m3/min cfm A B C D E F

HF 2500 WS 14 203 41,67  1471 DN80 200 934 450 75 280 1289

HF 3200 WS 14 203 53,33  1883   DN100 220 964 450 75 280 1319

HF 4300 WS 14 203 71,67  2531    DN100 220 928 530 75 280 1283

HF 6500 WS 14 203 108,33  3826   DN150 285 1092 580 75 280 1447

HF 8500 WS 14 203 141,67  5003    DN150 285 1091 650 75 280 1446

HF 11000 WS 14 203 183,33  6474    DN200 340 1168 750 75 280 1523

HF 14000 WS 14 203 233,33  8240    DN200 340 1201 800 75 280 1556

SEPARADOR DE AGUA 
CON BRIDAS

FACTORES DE CORRECCIÓN DE LOS FILTROS DE AIRE COMPRIMIDO HF WS

Presión de Operación (barg) 1 3 5 7 9 11 13

Factor de Corrección 0,5 0,71 0,87 1 1,12 1,22 1,32
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HELM-C CARBOLESCENTES
35-81600

Nm3/H

La presencia de aceite y vapores de aceite en forma de aerosol disminuye la calidad del aire 
comprimido y puede dañar los equipos neumáticos. Gracias al Carbolescer patentado, se pueden 
eliminar tanto las formas de aerosol como de vapor de aceite. 
Carbolescer consiste en una combinación de capa separadora plisada, capa de carbón y capa 
de partículas. Mediante esta combinación, la forma de aerosol del aceite es separada por la 
capa separadora plisada. Al entrar el aire comprimido aceitoso en la unidad, las gotas de aceite 
se acumulan y caen por el medio filtrante. El aceite recolectado se descarga por el desagüe 
automático. Los contaminantes de aceite de tan sólo 0,01 micras pueden eliminarse con el 
separador de pliegues. Aparte del separador de pliegues, la capa de carbón activado absorba 
el vapor de aceite. El vapor de aceite se adhiere físicamente a través de los gránulos de carbón 
activado y, como resultado, el contenido residual de aceite puede reducirse a 0,003 ppm. Gracias 
a la última capa de filtro de partículas, se retiene el polvo de carbón activado y se mantiene la 
calidad del aire comprimido.

PRESIÓN MÁXIMA DE SERVICIO (16 BARES)

PRESIÓN DE SERVICIO (BAR) 1 3 5 7 9 11 13 14

FACTOR DE CORRECCIÓN 0,5 0,71 0,87 1 1,12 1,22 1,32 1,38

PRESIÓN MÁXIMA DE SERVICIO (40 BARES)

PRESIÓN DE SERVICIO (BAR) 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 40

FACTOR DE CORRECCIÓN 0,69 0,75 0,88 1 1,12 1,25 1,37 1,5 1,62 1,74 1,87 1,99 2,11 4

•	Caídas de presión muy baja
•	Contenido de aerosol de aceite restante no superior a 0,003 ppm
•	Distribución de aire igual
•	Larga vida útil 
•	Procedimiento de sustitución fácil
•	Indicador de aceite

Ventajas
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Modelo

Aerosol de Aceite 
Máximo Restante 

@ 21°C

Capacidad
Recomendada

 @ 7 barg

Presión Máxima de 
Servicio Conexión Entrada 

-Salida
Anchura Altura

ppm Nm3/h barg mm mm

HELM-C G100-16 0,003 35 16 G 1/2" 102 302

HELM-C G150-16 0,003 45 16 G 1/2" 123 352

HELM-C G200-16 0,003 50 16 G 1" 123 412

HELM-C G250-16 0,003 70 16 G 1" 123 454

HELM-C G300-16 0,003 85 16 G 1 1/2" 123 507

HELM-C G500-16 0,003 100 16 G 1 1/2" 123 537

HELM-C G600-16 0,003 130 16 G 1 1/2" 123 583

HELM-C G850-16 0,003 170 16 G 1 1/2" 160 668

HELM-C G1210-16 0,003 200 16 G 2" 160 740

HELM-C F150-14 0,003 255 14 DN 50 500 1065

HELM-C F300-14 0,003 510 14 DN 50 500 1165

HELM-C F600-14 0,003 1020 14 DN 50 500 1523

HELM-C F800-14 0,003 1360 14 DN 80 500 1743

HELM-C F1200-14 0,003 2040 14 DN 80 600 1606

HELM-C F1600-14 0,003 2720 14 DN 80 600 1747

HELM-C F2100-14 0,003 3570 14 DN 100 700 1651

HELM-C F2750-14 0,003 4675 14 DN 100 700 1798

HELM-C F4200-14 0,003 7140 14 DN 150 800 1750

HELM-C F6000-14 0,003 10200 14 DN 150 800 1997

HELM-C F8000-14 0,003 13600 14 DN 200 850 2095

HELM-C F10000-14 0,003 17000 14 DN 250 1000 2208

HELM-C F12000-14 0,003 20400 14 DN 300 1000 2775

Modelo

Aerosol de Aceite 
Máximo Restante 

@ 21°C

Capacidad
Recomendada

 @ 7 barg

Presión Máxima de 
Servicio Conexión Entrada 

-Salida
Anchura Altura

ppm Nm3/h barg mm mm

HELM-C G15-50 0,003 85 50 DN 15 120 200

HELM-C G25-50 0,003 170 50 DN 25 140 360

HELM-C G50-50 0,003 340 50 DN 50 140 360

HELM-C G75-50 0,003 510 50 DN 75 140 360

HELM-C G100-50 0,003 680 50 DN 100 180 380

HELM-C G125-50 0,003 850 50 DN 125 180 380

HELM-C F150-40 0,003 1020 40 DN 50 500 1065

HELM-C F300-40 0,003 2040 40 DN 50 500 1165

HELM-C F600-40 0,003 4080 40 DN 50 500 1523

HELM-C F800-40 0,003 5440 40 DN 80 500 1743

HELM-C F1200-40 0,003 8160 40 DN 80 600 1606

HELM-C F1600-40 0,003 10880 40 DN 80 600 1747

HELM-C F2100-40 0,003 14280 40 DN 100 700 1651

HELM-C F2750-40 0,003 18700 40 DN 100 700 1798

HELM-C F4200-40 0,003 28560 40 DN 150 800 1750

HELM-C F6000-40 0,003 40800 40 DN 150 800 1997

HELM-C F8000-40 0,003 54400 40 DN 200 850 2095

HELM-C F10000-40 0,003 68000 40 DN 250 1000 2208

HELM-C F12000-40 0,003 81600 40 DN 300 1000 2775
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Los tanques de aire se utilizan para el almacenamiento en sistemas de aire comprimido. 
Impide que haya fluctuaciones de presión en el sistema y elimina las ineficiencias, 
especialmente en aplicaciones de compresores de velocidad constante.

•	Función de reacción rápida del sistema en caso de consumo elevado y repentino
•	Un elemento importante para el aire comprimido
•	Función de almacenamiento
•	Capacidad para reducir la fluctuación de la presión del sistema
•	Alto rendimiento
•	Opción de acero galvanizado e inoxidable
•	Ahorro de energía
•	Larga vida útil gracias a su durabilidad

Ventajas

HAR TANQUE DE AIRE 100-10000
L
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Modelo
Volumen Presión 

Tipo de Tanque
Tamaños (mm) Conexión

Entrada/SalidaL bar Diámetro Altura

HAR 100 100
10 VERTICAL 324 1564 G 1”

15 VERTICAL 324 1564 G 1”

HAR 200 200
10 VERTICAL 450 1618 G 1”

15 VERTICAL 450 1618 G 1”

HAR 300 300

10 VERTICAL 450 1918 G ¾”

15 VERTICAL 450 1918 G ¾”

40 VERTICAL 450 2012 G 1”

HAR 500 500

10 VERTICAL 642 1980 G 1”

15 VERTICAL 642 1970 G 1”

40 VERTICAL 642 2083 G 1 ¼”

HAR 900 900 10 VERTICAL 800 2120 G 1 ½”

HAR 1000 1000

10 VERTICAL 850 2120 G 1 ½”

15 VERTICAL 850 2120 G 1 ½”

40 VERTICAL 850 2120 G 1 ½”

HAR 1800 1800
10 VERTICAL 1150 2150 G 2”

15 VERTICAL 1150 2150 G 2”

HAR 2000 2000

10 VERTICAL 1080 2566 G 2”

15 VERTICAL 1080 2566 G 2”

15 VERTICAL 1150 2240 G 2”

HAR 3000 3000
10 VERTICAL 1400 2370 G 2 ½”

15 VERTICAL 1400 2370 G 2 ½”

HAR 4000 4000
10 VERTICAL 1400 3120 G 3”

15 VERTICAL 1400 3120 G 3”

HAR 5000 5000
10 VERTICAL 1400 3870 G 3”

15 VERTICAL 1400 3870 G 3”

HAR 6000 6000
10 VERTICAL 1500 3930 G 3”

15 VERTICAL 1500 3930 G 3”

HAR 8000 8000
10 VERTICAL 1750 4040 DN100

15 VERTICAL 1750 4040 DN100

HAR 10000 10000
10 VERTICAL 1900 4100 DN100

15 VERTICAL 1900 4100 DN100
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GENERADORES DE 
NITRÓGENO Y 
OXÍGENO 
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HNG MOD GENERADORES MODULARES DE 
NITRÓGENO

0,3-200,3
m3/h

El nitrógeno se separa del oxígeno y se enriquece mediante el adsorbente de tamiz molecular 
de carbono (CMS) utilizado en los generadores de nitrógeno tipo PSA (adsorción por cambio 
de presión) de Hertz.
El tamiz molecular de carbono (CMS) permite el paso del nitrógeno al adsorber las moléculas 
de oxígeno y vapor de agua bajo una determinada presión.
El generador de nitrógeno Hertz tiene una estructura compacta formada por varios módulos 
llenos de tamiz molecular de carbono. El aire limpio y seco se dirige a los módulos de forma 
secuencial para el proceso de adsorción.

El tamiz molecular de carbono (CMS) en los módulos adsorbe las moléculas de oxígeno y
 vapor de agua y las retiene en sus poros, permitiendo el paso de las moléculas de nitrógeno.
De este modo, se produce gas nitrógeno (los niveles de pureza pueden variar entre el 95% y 
el 99,999% según las aplicaciones y las necesidades del cliente).

Ventajas

•	Diseño compacto y operación totalmente automatizada

•	Sustituye el uso de manifold

•	Nuevo diseño de silenciador que funciona con niveles de  

    ruido más bajos durante la presurización y purga

•	Alto rendimiento

•	La pureza y capacidad del gas nitrógeno están diseñadas para cumplir con  

    los requisitos del cliente (pureza de nitrógeno disponible entre 95% y 99,999%)

•	Válvulas de pistón duraderas para una operación de larga vida útil

•	Costos mínimos de mantenimiento

•	Menor relación aire/nitrógeno (A/N) y menor consumo de energía

•	Tecnologías de sensores de alta sensibilidad

•	Sistema de filtración integrado eficiente
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 Modelo
Nitrógeno Suministrado a Las Siguientes Purezas (Nm3/h)

95% 97% 98% 99% 99,5% 99,90% 99,95% 99,99% 99,995% 99,999%

HNG MOD 20 3 2,7 2,3 2 1,4 1,2 1,1 0,5 0,4 0,3

HNG MOD 40 4,9 4,4 3,8 3,2 2,9 1,9 1,8 0,8 0,8 0,5

HNG MOD 70 9 8,1 6,9 5,9 5 3,6 3,3 1,5 1,4 0,9

HNG MOD 123 15 13,4 11,6 9,8 8,6 5,9 5,5 2,6 2,4 1,5

HNG MOD 210 25,9 23,1 19,9 16,9 14,9 10,2 9,4 4,4 4,2 2,6

HNG MOD 285 34,5 30,9 26,6 22,6 19,9 13,6 12,6 5,9 5,6 3,5

HNG MOD 340 42,3 37,8 32,6 27,6 24,4 16,7 15,4 7,2 6,8 4,3

HNG MOD 555 67,3 60,2 51,8 44 38,8 26,5 24,5 11,5 10,8 6,8

HNG MOD 735 89 79,6 68,5 58,2 51,4 35,1 32,4 15,2 14,4 9

HNG MOD 990 120,3 107,6 92,6 78,6 69,5 47,4 43,8 20,6 19,4 12,2

HNG MOD 1130 137,8 123,3 106,1 90,1 79,6 54,3 50,2 23,6 22,2 14

HNG MOD 1260 153 136,9 117,8 100 88,4 60,3 55,7 26,2 24,7 15,5

HNG MOD 1650 200,3 179,2 154,2 130,9 115,7 78,9 72,9 34,3 32,3 20,3

Temperatura 
Ambiente (OC)

Factor de Corrección 
(Kt)

5 0,85

10 1

15 1

20 1

25 1

30 0,91

35 0,82

40 0,74

45 0,60

Presión de Entrada 
(Barg)

Factor de Corrección 
(Kp)

5 0,68

5,5 0,73

6 0,79

6,5 0,88

7 0,90

7,5 1

8 1,04

8,5 1,08

9 1,15

9,5 1,18

10 1,2

Pureza (%) Relación Aire / 
Nitrógeno

95 1,6

97 1,6

98 1,7

99 2,1

99,5 2,4

99,9 2,8

99,95 2,9

99,99 4,8

99,995 5,8

99,999 7,4

Fórmula de corrección: Caudal de nitrógeno = Capacidad de suministro de aire de los compresores / Relación aire-nitrógeno / Kt / Kp

Estándar

•	Módulos de nitrógeno

•	Silenciador

•	Mini PLC

•	Manómetros

•	Transmisor de presión

•	Modo ECO

•	Filtro tipo T

•	Válvulas de pistón

•	Regulador de control de válvulas

Opcional

•	Kit de sensor de punto de rocío

•	Kit de medidor de flujo

•	Kit de analizador de oxígeno

•	Kit de válvula de bypass de 3 vías

•	PLC con pantalla táctil a color (HMI)

•	Tanque buffer

•	Indicador de aceite
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HNG GENERADORES DE 
NITRÓGENO

3,1-3449,7
m3/h

El aire limpio y seco se dirige a uno de los tanques de 
forma secuencial para el proceso de adsorción.
El tamiz molecular de carbono (CMS) en el tanque 
adsorbe las moléculas de oxígeno y vapor de agua y 
las retiene en sus poros, permitiendo el paso de las 
moléculas de nitrógeno. De este modo, se produce 
gas nitrógeno (los niveles de pureza pueden variar 
entre 95% y 99,999% según las aplicaciones y las 
necesidades del cliente).

El nitrógeno se separa del oxígeno y se enriquece mediante el adsorbente de tamiz molecular 
de carbono (CMS) utilizado en los generadores de nitrógeno tipo PSA (adsorción por cambio 
de presión) de Hertz.
El tamiz molecular de carbono (CMS) permite el paso del nitrógeno al adsorber las moléculas 
de oxígeno y vapor de agua bajo una determinada presión.
Nitrogen Generator produces nitrogen gas through two adsorption tanks filled with 
Carbon Molecular Sieve (CMS).

Ventajas

•	Diseño compacto y funcionamiento totalmente automatizado

•	Sustituye el uso de manifold

•	PLC con pantalla táctil para el control completo del sistema

•	Nuevo diseño de silenciador que funciona con niveles de  

    ruido más bajos durante la presurización y purga

•	Válvulas de pistón duraderas para una operación de larga vida útil

•	La pureza y capacidad del gas nitrógeno están diseñadas para  

    cumplir con los requisitos del cliente (pureza de nitrógeno  

    disponible entre 95% y 99,999%)

•	Costos mínimos de mantenimiento

•	Menor relación aire/nitrógeno (A/N) y menor consumo de energía

Estándar

•	Tanques de nitrógeno

•	Silenciador

•	Mini PLC

•	Manómetros de tanque

•	Transmisor de presión

•	Filtro tipo T

•	Válvulas de pistón

•	Regulador de control de válvulas

Opcional

•	Kit de sensor de punto de rocío

•	Kit de medidor de flujo

•	Kit de analizador de oxígeno

•	Kit de válvula de bypass de 3 vías

•	PLC con pantalla táctil a color (HMI)

•	Tanque buffer

•	Indicador de aceite
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 Model
Nitrógeno Suministrado a Las Siguientes Purezas (Nm3/h)

95% 97% 98% 99% 99,5% 99,90% 99,95% 99,99% 99,995% 99,999%

HNG 140  32,1  26,7  24,6  16,9  13,7  10,6  9,7  5,2  4,1  3,1 

HNG 185  42,8  35,7  32,8  22,5  18,3  14,1  12,9  7,0  5,4  4,1 

HNG 225  52,4  43,7  40,2  27,6  22,5  17,3  15,8  8,5  6,7  5,0 

HNG 360  83,4  69,5  63,9  43,8  35,7  27,5  25,1  13,6  10,6  8,0 

HNG 475  110,4  92,0  84,6  58,0  47,3  36,4  33,2  18,0  14,0  10,6 

HNG 640  149,2  124,4  114,3  78,4  63,9  49,2  44,9  24,3  19,0  14,3 

HNG 700  170,9  142,4  130,9  89,8  73,2  56,4  51,4  27,8  21,7  16,4 

HNG 810  189,8  158,2  145,4  99,7  81,3  62,6  57,1  30,9  24,1  18,2 

HNG 1065  248,4  207,1  190,3  130,5  106,4  82,0  74,7  40,5  31,6  23,8 

HNG 1300  303,8  253,3  232,8  159,7  130,1  100,3  91,4  49,5  38,6  29,2 

HNG 1580  369,4  307,9  283,0  194,1  158,2  121,9  111,2  60,2  46,9  35,5 

HNG 1750  407,5  339,7  312,1  214,1  174,5  134,5  122,6  66,4  51,8  39,1 

HNG 1940  451,5  376,4  345,9  237,3  193,4  149,0  135,9  73,6  57,4  43,3 

HNG 2610  610,5  508,9  467,7  320,8  261,5  201,5  183,7  99,5  77,6  58,6 

HNG 3050  711,9  593,5  545,4  374,2  304,9  234,9  214,4  116,0  90,5  68,4 

HNG 3660  853,4  711,5  653,8  448,5  365,5  281,6  256,8  139,1  108,5  81,9 

HNG 4500 1052,7 877,6 806,4 553,2 450,9 347,4 316,8  171,5  133,8  101,1 

HNG 5290 1233,7 1028,5 945,1 648,4 528,4 407,1 371,3  201,0  156,8  118,4 

HNG 6100 1422,6 1186 1089,8 747,7 609,3 469,5 428,1  231,8  180,8  136,6 

HNG 7340 1712,5 1427,7 1311,9 900 733,5 565,2 515,4  279,0  217,7  164,5 

HNG 9060 2113,8 1762,2 1619,4 1111 905,4 697,6 636,2  344,4  268,6  202,9 

HNG 10780 2514,7 2096,4 1926,5 1321,7 1077,1 829,9 756,8  409,7  319,6  241,4 

HNG 12100 2824,6 2354,6 2163,7 1484,4 1209,7 932,1 850  460,2  359,0  271,1 

HNG 14780 3449,7 2875,9 2643,3 1813 1477,5 1138,5 1038,2  562,1  438,4  331,2 

Fórmula de corrección: Caudal de nitrógeno = Capacidad de suministro de aire de los compresores / Relación aire-nitrógeno / Kt / Kp

Temperatura 
Ambiente (OC)

Factor de Corrección 
(Kt)

5 0,85

10 1

15 1

20 1

25 1

30 0,91

35 0,82

40 0,74

45 0,60

Presión de Entrada 
(Barg)

Factor de Corrección 
(Kp)

5 0,68

5,5 0,73

6 0,79

6,5 0,88

7 0,90

7,5 1

8 1,04

8,5 1,08

9 1,15

Pureza (%) Relación Aire / 
Nitrógeno

95 1,4

97 1,6 

98 1,6

99 2,1

99,5 2,4

99,9 2,8

99,95 2,9

99,99 4,6

99,995 5,8

99,999 7,2
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HDX SISTEMAS PURIFICADORES DE
NITRÓGENO

0,017-18,667
m3/mın

El nuevo sistema de tratamiento de nitrógeno HDX de Hertz ofrece un método extremadamente 
económico para aumentar la pureza del nitrógeno desde más del 99,9% hasta el 99,999%.
La serie HDX utiliza un catalizador especialmente diseñado con una gran superficie activa que 
permite incrementar la pureza del nitrógeno. El oxígeno residual después de la reacción catalítica se 
reduce a menos de 10 ppm.
Los sistemas de tratamiento de nitrógeno HDX, cuando se utilizan junto con un generador de 
nitrógeno, emplean pequeñas cantidades de hidrógeno para evitar pérdidas de aire comprimido 
y producir nitrógeno de alta pureza. Este sistema proporciona nitrógeno de altísima pureza 
manteniendo al mínimo el consumo energético.

•	Periodo de amortización reducido

•	Tamaño compacto

•	Eficiencia duradera (más de 10 años)

•	Soluciones de alta calidad y alto rendimiento

•	Invertir en un sistema HDX de menor capacidad en lugar de un sistema HNG de mayor capacidad para  

    alcanzar la misma pureza de nitrógeno reduce costos y ahorra energía

•	Pureza de nitrógeno de hasta 99,999% con requisitos mínimos de espacio y energía

•	Consumo energético reducido

•	Bajas emisiones de CO₂

•	Construcción robusta diseñada para condiciones exigentes y uso industrial

•	Componentes de alta calidad y durabilidad

•	El sistema produce nitrógeno con una pureza mínima del 99,999%  

    con una relación aire/nitrógeno muy baja (3,0 en lugar de 8,4)

•	Diseño compacto, sistema totalmente automatizado

•	Producción continua de nitrógeno 24/7 con la pureza deseada

•	Gran ahorro energético

•	Producción eficiente y de bajo costo

•	Costos de mantenimiento mínimos

Ventajas
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En comparación con los sistemas convencionales, el sistema de tratamiento de nitrógeno de diseño compacto de 

Hertz puede tomar nitrógeno producido con una pureza del 99,9% y convertirlo en nitrógeno con una pureza del 

99,999%, al mismo tiempo que ofrece un ahorro considerable de energía en los costos de producción de nitrógeno.

El sistema utiliza una reacción catalítica para eliminar el oxígeno residual proveniente del generador de nitrógeno 

HDX en la salida del generador de nitrógeno PSA, aprovechando la reacción entre el oxígeno residual y 

el hidrógeno para producir nitrógeno con una pureza del 99,999%. El único subproducto de esta reacción catalítica 

es el agua.

El bajo costo del hidrógeno necesario para la reacción se traduce en un ahorro considerable a largo plazo.  

De hecho, este purificador de nitrógeno de nuevo desarrollo permite producir nitrógeno de altísima pureza 

utilizando compresores de aire y equipos de menor capacidad.

Dado que la reacción aumenta la temperatura del nitrógeno, el sistema de purificación de nitrógeno HDX se 

integra en un secador de aire de alta temperatura, combinando dos productos en una sola unidad para ofrecer  

una solución completa.

Principio de
Funcionamiento

Modelo
Flujo de N2 a una 

pureza del 99,999 % 
(m3/min)

HDX 10 0,017

HDX 20 0,033

HDX 35 0,058

HDX 60 0,100

HDX 95 0,173

HDX 120 0,232

HDX 150 0,283

HDX 250 0,452

HDX 330 0,597

HDX 450 0,807

HDX 510 0,925

HDX 570 1,027

HDX 730 1,343

HDX 910 1,643

HDX 1110 1,998

HDX 1230 2,205

HDX 1370 2,443

HDX 1820 3,303

HDX 2050 3,852

HDX 2550 4,618

HDX 2950 5,697

HDX 3540 6,675

HDX 4160 7,698

HDX 5560 9,267

HDX 6050 11,438

HDX 7500 13,607

HDX 9170 15,283

HDX 11200 18,667

NITRÓGENO
(99,5 % o 99,9 % DE PUREZA)

PROVENIENTE DEL GENERADOR DE 
NITRÓGENO

HIDRÓGENO

N2 ultrapuro ≥ 99,999 % + H2O

GENERADOR DE 
NITRÓGENO DEPÓSITO 

PULMÓN

ENTRADA DE 
HIDRÓGENO

SISTEMA 
DEOXO

SECADOR 
MODULAR DE 
ADSORCIÓN 
(OPCIONAL)
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HOX GENERADORES DE
OXÍGENO

0,21-2646
m3/h

Los generadores de oxígeno Hertz Kompressoren utilizan la tecnología de Adsorción por 
Oscilación de Presión (PSA) para separar el nitrógeno, el vapor de agua y los hidrocarburos del 
aire ambiente mediante avanzados tamices moleculares de zeolita, proporcionando oxígeno 
de alta pureza. En el sistema de doble lecho, uno de los lechos captura los gases no deseados 
mientras el otro se encuentra en proceso de regeneración, lo que permite una producción de 
oxígeno continua e ininterrumpida. El oxígeno producido se almacena en tanques pulmón y 
se suministra al usuario con una pureza de hasta el 95%, garantizando fiabilidad y consistencia. 
Gracias a los gránulos de zeolita de alto rendimiento especialmente diseñados para este 
proceso, el sistema ofrece un funcionamiento eficiente y una solución de generación de 
oxígeno duradera.

Ventajas

•	Producción de oxígeno bajo demanda con una pureza del 90–95% y alta capacidad

•	Capacidad de arranque rápido

•	Funcionamiento silencioso con niveles de ruido extremadamente bajos

•	Larga vida útil gracias a los gránulos especiales de zeolita

•	Bajo costo de mantenimiento

Estándar

•	Tanques de oxígeno

•	Silenciador

•	Mini PLC

•	Transmisor de presión

•	Filtro de partículas de línea*

•	Manómetros de tanque

•	Modo ECO

•	Sistema de control de válvulas

•	Válvulas neumáticas 

*Reemplace periódicamente los elementos filtrantes y    
  realice el mantenimiento regular del compresor.

Opcional

•	Filtro coalescente

•	Pantalla táctil PLC

•	Indicador de aceite

•	Caudalímetro

•	Sensor de punto de rocío

•	Analizador de oxígeno
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Modelo

Demanda de Aire @ Nivel de Pureza Siguiente Entrega Libre de Oxígeno @ Nivel de Pureza Siguiente

90% 93% 95% 90% 93% 95%

m3/h cfm m3/h cfm m3/h cfm m3/h cfm m3/h cfm m3/h cfm

HOX-25 2,79 1,64 2,73 1,61 2,76 1,62 0,25 0,15 0,23 0,14 0,21 0,12

HOX-40 4,66 2,74 4,54 2,67 4,61 2,71 0,42 0,47 0,38 0,22 0,35 0,21

HOX-70 8,38 4,93 8,18 4,82 8,29 4,88 0,76 0,45 0,68 0,4 0,64 0,38

HOX-120 14,29 8,41 13,94 8,21 14,13 8,32 1,3 0,77 1,16 0,68 1,09 0,64

HOX-140 17,15 10,1 16,73 9,85 16,95 9,98 1,56 0,92 1,39 0,82 1,3 0,77

HOX-175 21,44 12,62 20,91 12,31 21,19 12,47 1,95 1,15 1,74 1,02 1,63 0,96

HOX-240 28,58 16,81 27,88 16,4 28,26 16,62 2,6 1,53 2,32 1,36 2,17 1,28

HOX-380 46,1 27,13 44,97 26,45 45,57 26,83 4,19 2,46 3,75 2,21 3,51 2,07

HOX-530 64,20 37,78 62,63 36,87 63,47 37,37 5,84 3,44 5,22 3,07 4,88 2,87

HOX-660 80,67 47,46 78,69 46,3 79,75 46,95 7,33 4,32 6,56 3,86 6,13 3,61

HOX-800 98,78 58,13 96,36 56,69 97,65 57,45 8,98 5,29 8,03 4,73 7,51 4,42

HOX-970 118,5 69,7 115,6 68,1 117,2 69 10,8 6,34 9,64 5,67 9,01 5,3

HOX-1210 148,2 87,3 144,5 85,1 146,5 86,2 13,5 7,93 12,04 7,09 11,27 6,63

HOX-1900 233 137 227,3 133,7 230,3 135,6 21,18 12,46 18,94 11,15 17,72 10,43

HOX-2310 283,3 166,6 276,3 162,7 280 164,8 25,75 15,16 23,03 13,56 21,54 12,68

HOX-2850 346,2 203,8 337,8 198,8 342,3 201,5 31,48 18,52 28,15 16,57 26,33 15,49

HOX-3810 468,1 275,6 456,7 268,9 462,8 272,3 42,56 25,04 38,06 22,4 35,6 20,95

HOX-4440 545,9 321,2 532,6 313,3 539,7 317,7 49,63 29,22 44,38 26,11 41,52 24,45

HOX-5350 654,4 385,4 638,4 375,7 647 380,9 59,5 35,03 53,2 31,31 49,77 29,28

HOX-6570 807,2 475,1 787,5 463,3 798,1 469,7 73,38 43,23 65,62 38,62 61,39 36,14

HOX-7700 946 556,8 922,9 543,2 935,3 550,4 86 50,62 76,91 45,28 71,95 42,34

HOX-9050 1109 652,7 1082 636,9 1097 645,4 100,8 59,3 90,19 53,07 84,37 49,66

HOX-13200 1621 953,9 1581 930,9 1603 942,7 147,3 86,8 131,8 77,5 123,3 72,5

HOX-15700 1928 1135 1881 1107 1906 1122 175,3 103,2 156,8 92,2 146,7 86,4

HOX-17700 2166 1275 2113 1244 2141 1260 196,9 115,9 176,1 103,6 164,7 97

HOX-21600 2646 1558 2581 1518 2616 1540 240,5 141,5 215,1 126,6 201,2 118,4

Temperatura de entrada (°C) 10 15 20 25 30 35 40 45 -

F1 1 1 1 1 0,91 0,82 0,74 0,6 -

Presión de entrada (bar) 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 9,5 10

F2 1 1 1 1 1,05 1,11 1,17 1,25 1,33

Factor de corrección

Para determinar el modelo del generador de oxígeno en 
las condiciones de referencia, divide el caudal de oxígeno 
entre los valores de los factores correspondientes.

Modelo correcto = (Caudal de oxígeno) / (F1) / (F2)

Pasos de Producción de
Oxígeno con Tecnología PSA

•	Presurización: Al comprimir el aire dentro del tanque, se alcanza la presión de oxígeno deseada.

•	Adsorción: Los tamices moleculares de zeolita permiten el paso del oxígeno bajo alta presión mientras  

   retienen el nitrógeno y otros gases.

•	Regeneración: Al reducir la presión del tanque, las moléculas de zeolita saturadas se liberan y  

   quedan listas para su reutilización.

•	Ecualización de presión: Después del ciclo de regeneración, se abre la válvula para igualar  

    la presión entre los dos tanques, minimizando la pérdida de energía.
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HO2 GENERADORES DE
OXÍGENO

0,013-16,5
m3/mın

Gracias a la tecnología PSA utilizada en los generadores de oxígeno Hertz, es posible producir 
oxígeno con una pureza de hasta el 95% dentro de un rango de capacidad de 0,5 a 2000 Nm³/h.Estos 
generadores producen oxígeno a partir del aire comprimido disponible. El aire comprimido se limpia 
mediante un sistema de prefiltración que elimina impurezas como la humedad, los vapores de aceite, 
las partículas y los hidrocarburos.
El aire comprimido filtrado se dirige a columnas llenas de zeolita. Mientras el aire comprimido pasa a 
través de las columnas del generador, las moléculas de nitrógeno y dióxido de carbono son eliminadas 
y disminuye el punto de rocío a presión. El oxígeno generado es limpio, seco y de alta pureza, por lo que 
puede utilizarse en una amplia variedad de aplicaciones.
Parámetros como la temperatura y presión del aire comprimido, la pureza del oxígeno y la presión del 
oxígeno se supervisan de forma continua. Los generadores de oxígeno Hertz garantizan una producción 
sostenible y de alta eficiencia.
Las válvulas neumáticas que garantizan un flujo constante de aire y oxígeno durante el proceso están 
fabricadas en acero inoxidable AISI 316L. Gracias a su diseño robusto, estas válvulas garantizan una 
operación confiable durante muchos años y prácticamente no requieren mantenimiento.

•	Pureza constantemente alta garantizada

•	Bajos costos operativos y de mantenimiento

•	Facilidad de uso y mantenimiento

•	PLC Siemens S7/1200

•	Monitoreo y registro en tiempo real en pantalla de parámetros como pureza, presión y caudal

•	Alarmas visuales y sonoras para diversos parámetros

•	Control remoto

•	Funcionamiento totalmente automático

Ventajas
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Modelo

Entrega Libre de Oxígeno @ Nivel de Pureza Siguiente

90% 93% 95%

m3/min cfm m3/min cfm m3/min cfm

HO2 10 0,013 0,46 0,012 0,42 0,010 0,35

HO2 20 0,023 0,81 0,020 0,71 0,017 0,60

HO2 30 0,043 1,52 0,040 1,41 0,035 1,24

HO2 40 0,063 2,22 0,058 2,05 0,053 1,87

HO2 60 0,093 3,28 0,085 3,00 0,075 2,65

HO2 100 0,163 5,76 0,142 5,01 0,133 4,70

HO2 120 0,208 7,35 0,192 6,78 0,167 5,90

HO2 150 0,250 8,83 0,225 7,95 0,205 7,24

HO2 200 0,333 11,76 0,283 9,99 0,267 9,43

HO2 300 0,500 17,66 0,448 15,82 0,417 14,73

HO2 400 0,700 24,72 0,633 22,35 0,583 20,59

HO2 600 1,000 35,31 0,917 32,38 0,833 29,42

HO2  800 1,333 47,07 1,225 43,26 1,117 39,45

HO2 1000 1,750 61,80 1,583 55,90 1,500 52,97

HO2 1400 2,333 82,39 2,083 73,56 1,833 64,73

HO2 1500 2,583 91,22 2,333 82,39 2,133 75,33

HO2 2000 3,250 114,77 2,933 103,58 2,667 94,18

HO2 2500 4,083 144,19 3,750 132,43 3,417 120,67

HO2 3000 4,917 173,64 4,417 155,98 4,083 144,19

HO2 4000 6,500 229,55 5,917 208,96 5,417 191,30

FACTORES DE CORRECCIÓN (ZEOLITA)

Temperatura °C 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Factor de corrección 1 1 1 1 0,94 0,86 0,81 0,77 0,72

FACTORES DE ENTRADA DE AIRE

Presión (bar[g]) 6 6,5 7 7,5

Factor de corrección 0,9 0,95 1 1

FACTORES DEL AIRE

Pureza (%) 90 93 95

Relación aire/oxígeno 11,5 12 12

CAÍDA DE PRESIÓN (ENTRADA DE AIRE - SALIDA DEL GENERADOR)

Pureza (%) 90 93 95

Presión (bar[g]) 1,5 1,5 2
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